Zubehdrempfehlung:
Kollimationsrohr 250M M16x1,5 HP - TN 0405.0012.0

Team WHD: buero@whd-shop.de

Unsere CNC-Maschinen, Wasserstrahl- und Lasersysteme

finden Sie unter www.eas-shop.com ”5”””[ Wasserstrahlschneidsysteme
Wasser- Hoch- Drucktechnik

Hochdruckdusen, Hochdruck-Zubehér,
CNC-Maschinen, im Internetshop / B2B

Teschke GmbH * Schauenstr.3 * 47228 Duisburg * T. 02065/702638 * F. 02065/702415 * mail@teschke-gmbh.de
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Saphir Steckdiise 250 S
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Zwei Steckdiisen-Varianten: (siehe Tabelle)

250 S-PUR, mit hoher Strahlblindelung fur effektive
Strahlkraft pro mmz2, Ideal nicht nur zum
Reinwasser- Strahlschneiden

250 S fur effizienten Flachenabtrag und beim
Wasserstrahlschneiden flr optimierte
Vakuumbildung im Injektor

Betriebsdruck max. 4000 bar
Strahlform Rundstrahl
Dusenkorper Edelstahl Saphir Steckdiise 250 S
Duse Saphirstein
Dusendurchmesser (siehe Tabelle)
Volumendurchsatz (siehe Tabelle)
Bitte Berticksichtigen Sie Ihre Druckverluste im System. Die angegebenen Driicke sind
(52“ Arbeitsdriicke die am Diiseneingang anstehen miissen.
i Auswahl- und Volumendurchsatztabelle | DUSenfaktor| 0,68
Steckdiise 250 S Arbeitsdruck [bar]
|ﬁ Diisen- 500 | 1000 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 4000
I Druck groke 205 | 250SPUR Geschwindigkeitszahl
L 0998/0963] 0948/ 0934/ 0921/ 0909] 0,897 0,889
| : | @ [mm] Teile Nr. Teile Nr. Volumendurchsatz [limin]*
I 10,5 0,08 6286.0008.0 | 6266.0008.0 || 0,06 [ 0,09 [ 0,11 | 0,12 | 0,13 ] 0,24 | 0,15 0,16
}‘} 6,5 0,10 || 6286.0010.0 | 6266.0010.0 || 0,10 [ 0,24 ] 0,17 [ 0,19 | 0,21 [ 0,23 | 0,24 | 0,25
}M} 0,13 6286.0013.0 | 6266.0013.0 || 0,16 | 0,22 [ 0,26 | 0,30 | 0,33 | 0,35 | 0,38 | 0,40
‘]‘ 0,15 || 6286.0015.0 | 6266.0015.0 || 0,23 [ 0,31 0,37 [ 0,43 | 0,47 [ 0,51 | 0,54 | 0,57
‘LL 0,18 6286.0018.0 | 6266.0018.0 || 0,31 0,42 [ 0,51 | 0,58 | 0,64 | 0,69 | 0,74 | 0,78
1 i 0,20 || 6286.0020.0 | 6266.0020.0 || 0,40 [ 0,55 0,66 | 0,76 | 0,83 [ 0,90 | 0,96 | 1,02

e 0,25 || 6286.0025.0 | 6266.0025.0 (] 0,63 [ 0,86 | 1,04 | 1,18 | 1,30 | 1,41 | 1,50 | 1,59

0,30 || 6286.0030.0 | 6266.0030.0 ] 091 | 1,24 1,49 | 1,70 | 1,87 | 203 | 2,16 | 2,29

0,35 || 6286.0035.0 | 6266.0035.0 (| 1,24 [ 1,69 | 2,03 | 231 | 2,55 | 2,76 | 2,94 | 311

0,40 || 6286.0040.0 | 6266.0040.0 [] 1,61 [ 2,20 | 2,66 | 3,02 | 3,33 | 3,60 | 3,84 | 4,07

Kollimationsrohr 2507 %*-16UNFE HP - TN 0405.0013.0 | 045 || 6286.0045.0 | 6266.0045.0 || 2,04 | 2,79 336 | 3.83] 4,22 | 456 | 486 | 5,15

0,50 || 6286.0050.0 252344 (415] 472521 563] 6,00 | 6,36
Tu SW 17 0,55 || 6286.0055.0 3,05]417(502]572(630] 681|726 7,69
E—— 1 B - 0,60 || 6286.0060.0 36349 [598]680(750])810] 864|915
‘ W i "2-5 065 || 6286.0065.0 426582 | 72| 798| 8,80 | 9,51 10,14 10,74
|'§ i ? 0,70 || 6286.0070.0 494 | 6,75 | 8,14 | 9,26 110,20| 11,03| 11,76| 12,46
i 16 0,75 || 6286.0075.0 5,68 7,75 [ 9,34 110,63 11,71] 12,66 13,50| 14,30
|
JE * . 0,80 || 6286.0080.0 6,46 | 8,82 [10,63]12,09(13,33] 14,41 15,37] 16,27
=X Diise 250 S
/ N montiert
7 a7 \\ *Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (+ 5%). Der Volumen-
o ‘\\ M12x1+ durchsatz ist u.a. abhangig von der Medientemperatur (Annahme 20°C) sowie der
M12x1 SW1T—, T dynamischen Viskositit des Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa bei 20°C).
\“\—ﬁo%!/

Uberwurfmutter M12x1
TN 0405.0011.0
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; Produktempfehlung:
. Saphir Gewindedtse 250S-M10
| siehe TN 6231.0008.0 bis 6231.0080.0
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http://www.eas-shop.com/
http://www.whd-shop.de

