Unsere CNC-Maschinen, Wasserstrahl- und Lasersysteme
finden Sie unter WWW.eas-shop.com

Team WHD: buero@whd-shop.de
Wasserstrahlschneidsysteme
Wasser- Hoch- Drucktechnik
Hochdruckdusen, Hochdruck-Zubehér,
CNC-Maschinen, im Internetshop / B2B

Teschke GmbH * Schauenstr.3 * 47228 Duisburg * T. 02065/702638 * F. 02065/702415 * mail@teschke-gmbh.de

Saphir Wasserstrahl-Schneiddiise 010 S

Saphir Wasserstrahl-Schneiddise 010 S fur hohe
Strahlbiindelung, einen effizienten Flachenabtrag und
beim Abrasiv- Wasserstrahlschneiden fiir optimierte

Version:14092020

Die Wasserstrahl-Schneiddise 010 S ist u.a. mit den
Marken oder Produkten wie -Typ 277- | -Typ 257- | -
VSO050- | -Typ 90- kompatibel und alternativ zu -Typ 250-
| Typ 1250- | -Typ 1257- verwendbar.

Vakuumbildung im Injektor.

Betriebsdruck max. 4000 bar
Strahlform Rundstrahl
Dusenkdrper Edelstahl

Duse Saphirstein
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Volumendurchsatz (siehe Tabelle)
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Dusendurchmesser (siehe Tabelle)

Saphir Wasserstrahl-Schneiddiise 010 S

Bitte Berlcksichtigen Sie lhre Druckverluste im System. Die angegebenen Driicke sind
Arbeitsdrlicke die am Duseneingang anstehen miissen.

Auswahl- und Volumendurchsatztabelle | Diisenfaktor | 0,68
Saphir Arbeitsdruck [bar]

Diisen- || Wasserstrahl- || 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000

groBe || Schneiddise Geschwindigkeitszahl
010S 110 998]0,963] 0,948] 0,934] 0,921 0,909] 0,897] 0,889

g [mm] Teile Nr. Volumendurchsatz [I/min]*
008 || 6260.0008.0 || 006]009]011]012]013]014]015] 0,16
0,0 || 6260.00100 || 010014 [017]019]021]023]0024]0025
0,13 || 6260.0013.0 || 0,16] 022 026[ 030/ 0,33]035] 038040
0,15 || 6260.0015.0 || 0,23]031]037]043]047]051]054] 057
0,18 || 6260.0018.0 || 031]042] 051 [ 058 064]069]074]078
0,20 || 6260.0020.0 || 040 ] 055 066]076]083]090]096] 1,02
025 || 6260.0025.0 || 0,63 086 ] 1,04 | 118 1,30 1,41] 150 | 1,59
0,30 || 6260.0030.0 || 091 ] 1,24 | 149|170 ] 1,87]2,03] 2,16 | 2,29
035 || 6260.0035.0 || 1,24 [ 1,69 | 203|231 ] 255] 2,76 | 2,94 3,11
040 || 626000400 || 1,61 2,20 ] 266|302 333 360] 384 ] 407
045 || 6260.0045.0 || 2,04 [ 279]336]383]422]456] 48515
050 || 6260.00500 || 252|344 (415 472]521]563]600]0636
055 || 6260.0055.0 || 305|417 ]502]572]630]681] 726|769
0,60 || 6260.0060.0 || 363|496 (598680 750]810]864]915
0,65 || 6260.0065.0 || 4,26 | 582 7,02]798]880]951]1014]1074
0,70 || 6260.00700 || 4,94 ] 6,75 8,14 | 9,26 [10,20] 11,03 11,76] 12,46
0,75 || 6260.0075.0 || 5,68 | 7,75 | 9,34 [ 10,63] 11,71] 12,66] 13,50] 14,30
080 || 6260.0080.0 || 6,46 | 8,82 [10,63]12,09] 13,33 14,41]1537] 16,27

*Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (x 5%). Der Volumen-
durchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur (Annahme 20°C) sowie der
dynamischen Viskositat des Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa bei 20°C).

Produktempfehlung:
Saphir Gewindeduse 250S-M10
siehe TN 6231.0008.0 bis 6231.0080.0
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