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Keramik Gewindediise 929 K

Keramik Gewindediise 929 K

Betriebsdruck max. 400 bar Bitte Beriicksichtigen Sie Ihre Druckverluste im System. Die angegebenen Driicke sind

Arbeitsdriicke die am Diseneingang anstehen miissen.
Strahlform Vollstrahl
_ Auswahl- und Volumendurchsatztabelle |
Gewinde 1/4" NPT (18 Gang)

Dilsenfaktor | 0,84

- kegeliges NPT Rohrgewinde- N Arbeitsdruck [bar]
, . Diisen-
Duisenkorper Edelstahl groke 50 | 100 | 200 | 300 | 400 | 500
Diiseneinsatz Keramik Type 929K Geschwindigkeitszahl
Dusendurchmesser (siehe Diisengréie) ) 0,998 | 0994 [ 0990 | 098 | 0983 [ 0,980
Durchsatzvolumen (siehe Tabelle) [mm] Teile Nr. Volumendurchsatz [l/min]*
0,70 6250.4070.0 193 | 272 | 383 [ 468 [ 538 | 6,00
Abmessungen 0,80 6250.4080.0 252 | 35 | 501 | 611 [ 703 | 783
0,90 6250.4090.0 319 | 450 | 634 | 773 | 890 | 991
w—-1/4" NPT 1,00 6250.4100.0 394 | 555 | 782 | 954 | 1099 | 1224
—7 1,10 6250.4110.0 477 1 672 | 946 [ 1155 | 1329 | 1481
+ : | Druck 1,20 6250.4120.0 567 | 799 | 1126 | 1374 | 1582 | 17,62
| e — =11 e 1,30 6250.4130.0 666 | 938 | 1322 | 1613 | 1857 | 20,68
10 R4 | /1 = 1,40 6250.4140.0 7,72 | 1088 | 1533 | 18,70 [ 2153 | 23,99
1j’2 \ )]\ i 1,50 6250.4150.0 887 | 1249 | 1760 | 2147 | 2472 | 21,53
T 1,60 6250.4160.0 10,00 [ 1421 | 2002 | 2443 | 2812 | 3133
X ﬁ’ fk L S— 1,70 6250.4170.0 11,39 | 16,04 | 2260 | 27,58 | 31,75 | 3537
f 1,80 6250.4180.0 12,7 ) 17,98 | 2534 | 3091 | 3559 | 39,65
1,90 6250.4190.0 1422 | 2004 | 2824 | 3445 | 3966 | 4418
—+  @d- — 2,00 6250.4200.0 15,76 | 2220 | 3129 | 3817 | 4394 | 4895
2,10 6250.4210.0 1738 | 2448 | 3449 | 4208 | 4844 | 5397
— g1y — 2,20 6250.4220.0 1907 | 26,86 | 37,86 | 4618 [ 5317 | 59,23
2,30 6250.4230.0 2084 | 2936 | 4137 | 5048 | 5811 | 64,74
Gewindeloch 240 6250.4240.0 22,70 | 3197 | 4505 | 549 | 6328 | 7049

2,50 6250.4250.0 2463 | 3469 | 4888 | 5964 | 68,66 | 7649
2,60 6250.4260.0 2664 | 3752 | 5287 | 6450 | 7426 | 8273
2,10 6250.4270.0 28,72 | 4046 | 57,02 [ 6956 | 80,08 | 8921
2,80 6250.4280.0 30,89 [ 4351 | 6132 | 7481 | 86,12 | 9594
290 6250.4290.0 3314 | 46,68 | 6578 [ 80,25 | 92,39 | 1
3,00 6250.4300.0 3546 | 4995 | 70,39 [ 8587 | 98,87 | 1
310 6250.4310.0 37,87 [ 5334 [ 7516 | 91,70 | 105,57 | 1
3,20 6250.4320.0 40,35 | 56,84 | 80,09 [ 97,71 | 11249 | 1
3,30 6250.4330.0 4291 | 6044 | 8517 [ 10391 | 119,63 | 1
340 6250.4340.0 4555 | 6416 | 9041 | 110,30 | 12699 | 1
3,50 6250.4350.0 4827 | 67,99 | 9581 [ 116,89 [ 134,57 | 149,91
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3,60 6250.4360.0 51,07 | 71,93 | 101,36 [ 12366 | 142,37
3,70 6250.4370.0 53,94 [ 75,98 | 107,07 | 130,63 | 150,39
3,80 6250.4380.0 56,90 [ 80,15 | 112,94 | 137,78 | 158,63
3,90 6250.4390.0 59,93 | 8442 | 11896 [ 14513 | 167,09

Keramikdiise 929 K
mit Dichtmittel

montiert (I
VL

4,00 6250.4400.0 63,05 [ 88,80 | 12514 | 152,67 | 175,76 | 195,80
74 Rickstobkraft > 150N | > 250N
g S /// *Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (+ 5%). Der Volumendurchsatz ist

u.a. abhangig von der Medientemperatur (Annahme 20°C) sowie der dynamischen Viskositat des
Seite 1 von 1 Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa bei 20°C).
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